HSi GmbH, Erfurt

Cas Unternehmen aus
Erfurt hat sich nauen
Herausforderungesn
gestellt und kommt
damit einem haufig
gedulierten Anwen-
derwunsch nach, dass
Kalkulationen auch in
den unterschiedlichsten
Landern Bestand haben.
Entsprechend haben
die Softwaresntwick-

ler des Unternehmens
auf der Grundlage der
HSi-Technologiebasis®
mit fertigen Verfah-
rensbausteinen ihr
Kalkulationzsys-tem so
konzipiert, dass kiinftig
landerspezifische Kalku-
lationsyvarianten gens-
riert werden kénnsn. Die
zur Verfligung stehenden
Verfahrensbausteine sind
flir die Bearbeitungen
der mechanischen Zer-
spanung, fir typische
Stahlbauverfahren wie
z.B. Strahlen, Schweifien
und Farbgebung sowie
auch fiir die Verformung
und diverse weiters
Bearbeitungsverfahren
ausgelegt. Die Kalku-
latiansvarianten diensn
dazu, bessere Standort-

vergleiche zu erzislen,
Mit Stundensitzen pro
Werfahren, Maschinen-
grafie und ausgewdhlten
Landern werden dis
Herstellkosten an den
Standorten verglichen,
Auch die EinflussgraBen
fir den Swndensatz sind
vorbelegt und kdnnen
wie bei allen HSi-Anwen-
dungen vom Anwendear
selbst moditiziert wer-
den. Der Softwareher-
steller vereint dis tech-
nischen Parameter der
Masching wie maximale
Drehzahl, Werkzaug-
wechsel- und Schalt-
2eiten mit den kormmerzi-
eflen Einflussfaktoren wie
Wisderbeschaifungswert,
Lohnanteil usw, Damil
lizgt eine ganzheitliche
Kostenbetrachtung zur
fundierten Entschei-
dungsfindung var. Der
Anwender wird mit der
erreichten Transparenz in
die Lage versetzt, insbe-
sondere hinsichtlich der
Wattbhewerbsfahigksit
2ine bessere Einschat-
zung zu erhalten und die
Wirtschaftlichkeit des
kalkulierten Fertigungs-
vorhabens besser beur-
teilen zu kinnen,
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Gile:

Ein Vargleich der Kalkulationsvanantan mil unterschiedlichen Los-
arden und Stickzanlen weist dis jeweils optimals Variante aus (im
Beispial: Dy GZ) (Werkbild: HSi GrmkH, Edurty




