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ANGEBOTSKALKULATION - Um Dumpingangeboten entgegenzuwirken, steht

bei der Tisora GmbH eine exakte Angebotskalkulation im Mittelpunkt. Mit HS-

plan wird kiinftig die Fertigungssituation abgebildet und Angebote so optimiert.

ie Tisora Sondermaschinen GmbH ist
D aus dem VEB Tisora, dem Rationali-
sierungsbetrieb des ehemaligen Kom-
binats Textima, hervorgegangen. Das mittel-
standische Unternehmen mit 55 Mitarbeitern
produziert kundenspezifische Sondermaschi-
nen flr die spanende Fertigung sowie Hand-
ling- und Automatisierungslésungen.
Mit der Installation des PPS-Systems »IFOS«
im Jahr 2000 wurde bei Tisora eine durchgan-
gige IT-Losung von der Auftragserfassung iber
die Materialwirtschaft und Fertigung bis hin
zum Versand mit gleichzeitiger Erstellung des
Lieferscheins und der Rechnung realisiert.
Diese Ldsung beinhaltet die notwendige Char-
gen- beziehungsweise Produktverfolgung und
eine umfassende Betriebsdatenerfassung. Die
komplette Stiicklistenauflésung der zu produ-
zierenden Sondermaschinen erfolgt im PPS-
System. Tisora ist in der Lage, nicht nur tages-
sondern sogar stundenaktuell den exakten
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Fertigungsstand aller oder ganz bestimmter
Auftrage abzurufen, sodass Kunden zuverlas-
sig Auskunft Gber den Fertigungsstatus ihrer
Produkte und den Auslieferungstermin erfah-
ren kdnnen.

Bei aller Durchgangigkeit der PPS-Losung,
die einwandfrei Arbeitsplane und Termine ge-
neriert und dabei unter anderem die Material-
wirtschaft sowie Fremdarbeitsgénge beriick-
sichtigt, ist der Input, die Genauigkeit der be-
reitgestellten Plan-Zeiten entscheidend. Daher
suchten im Jahr 2008 die Verantwortlichen
von Tisora eine geeignete Softwareunterstit-
zung. Die entscheidende Information tiber eine
derartige Losung kam von der IFOS Software
GmbH, dem PPS-Anbieter. Somit wurde die
HSi GmbH aus Erfurt nach Chemnitz zur Pra-
sentation ihres Kalkulations- und Planungsins-
truments >HSplan« eingeladen. Um gleich das
System auf »Herz und Nieren< zu priifen, wur-
den einige typische Zeichnungen der zu ferti-

genden Teile bereitgehalten. Hierbei handelte
es sich um Teile, zu denen bereits ber Rick-
meldungen eindeutige Ist-Zeiten vorlagen. Ein
Abgleich mit den von HSplan mittels der HSi-
Verfahrensbausteine berechneten Plan-Zeiten
sollte Aufschluss tber deren Giite geben. Die
Tisora-Verantwortlichen ~ waren  angenehm
iberrascht, dass sich diese Abweichungen auf
Anhieb nur im Bereich von 10 bis 30 Prozent
bewegten, obwohl zur Demo noch keine Fein-
abstimmung der Software erfolgt war.

Das Interesse an HSplan war nun geweckt.
Etwa zeitgleich und noch bei guter Auslastung
machte sich auch fir Tisora die Finanzkrise
bemerkbar. Konkurrierende Dumpingangebote
stellten die eigenen Angebotskalkulationen in-
frage. Vor diesem Hintergrund fiel die Ent-
scheidung, HSplan mit Beginn des Jahres
2009 einzusetzen. Es galt, Risiken auszu-
schlieBen und Verluste zu verhindern. Aus-
schlaggebend waren die wichtigen Kriterien:
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1 HSplan besitzt Rz-abhangige
Vorschiibe, Schnittwerte und
Algorithmen zur Schnittwertopti-
mierung.

2 Die HSi-Verfahrensmodule
enthalten Regelwerke zur
Zeitberechnung sowie Technolo-
giedaten. Module gibt es nicht nur
fur den Drehbereich, sondern sind
auch fur viele andere Technologien,
wie etwa Frasen, Bohren, Schleifen,
Erodieren et cetera erhéltlich.

Planungssicherheit in der AV, Transparenz
und Nachvollziehbarkeit auch in der Ferti-
gung

Erganzungsfahige Funktionalitat zur Ermitt-
lung der Planzeiten

Direkte Integration in das vorhandene PPS-
System IFOS

Einfach zu erlernendes Handling
Langerfristige Investitionssicherheit auf-
grund zukunftsorientierter Technologien
Schnelle und exakte Anpassung des Sys-
tems bei notwendigen Veranderungen in der
Fertigung

Sicherstellung von Service und Support

Durch den Einsatz der bewahrten HSi-Techno-
logiebasis, die aus vorkonfigurierten Modulen
fur nahezu alle mechanischen Bearbeitungs-
verfahren und SchweiBverfahren besteht, wer-
den zuverlassig exakte Zeiten ermittelt. Die
HSi-Verfahrensmodule enthalten Regelwerke
zur Zeitenberechnung sowie Technologiedaten
zur Schnittwertoptimierung. Diese mit Bran-
chentiiblichen Werten vorkonfigurierten Module
ermoglichen einerseits den sofortigen Einsatz
der Software, andererseits bieten sie dem An-
wender permanente unternehmensspezifische
Modifikationen sowie Erganzungen der Regel-
werke und Technologiedaten. Es stehen Be-

rechnungsablaufe bezogen auf Verrichtungen,
Formelemente und Teileklassen zur Verfligung.
Je héher die Verdichtung, desto geringer ist der
Planungsaufwand bei gleichbleibender Pla-
nungsqualitat.

Als sehr vorteilhaft hat sich auch die voll-
standige Integration von HSplan in das PPS-
System »IFOS«< herausgestellt. Der grofe Nut-
zen liegt unter anderem darin, dass kein Wech-
sel zwischen diesen Anwendungsprogrammen
erforderlich wird. Soll zu einem zu fertigenden
Teil, welches aus der Stiickliste bereitgestellt
wird, die Planzeit ermittelt werden, reicht ein
einziger Mausklick auf das im Meni angebote-
ne HSi-Symbol, um die Algorithmen der Be-
rechnungsbausteine zu aktivieren.

Nicht nur die ermittelten Zeiten und gene-
rierten Texte, sondern alle Zwischen- und End-
ergebnisse der Berechnung werden fiir deren
Dokumentation an IFOS zuriickgegeben. Uber
die Funktion der Wiederholberechnung ist da-
mit eine schnelle und exakte Ahnlichkeitspla-
nung moglich. Generell verwaltet das PPS-Sys-
tem alle Daten in einer Datenbank und sichert
somit die erforderliche Datendurchgéangigkeit
und Konsistenz der Daten, sodass eine redun-
dante Datenhaltung entfallt.

Alle Teile, deren Planzeiten mit HSplan er-
mittelt wurden, sind im Artikelstamm des PPS-
Systems gekennzeichnet, sodass mit der Riick-
meldung der Ist-Zeiten im Rahmen der Nach-
kalkulation ein Soll-Ist-Vergleich vorgenommen
werden kann. Abweichungen in den Ferti-
gungszeiten werden so sichtbar.
www.hsigmbh.de




